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Ifd. | Thematik Abschnitt Anderung in Rev. 1 Art der Vergleich mit bestehender Bemerkung
Nr. Anderung | Fassung
1 Werkseigene Produkti- 6.3.1 Ist die Durchfiihrung alternativer | neu In Abschnitt 6.3.1 ist eindeutig ge-
onskontrolle (WPK), All- | 3.und 4. Ab- | Priifverfahren nach dieser Norm regelt, dass fiir die WPK-Priifung-
gemeines satz zuldssig, sind alle WPK-Priifung- en stets jene Priifverfahren ange-
en unter Anwendung jenes Priif- wendet werden miissen mit denen
verfahrens durchzufiihren, das fiir auch die ITT-Priifungen durchge-
die entsprechenden ITT-Priifung- fithrt wurden. Dies gilt insbeson-
en angewendet wurde. dere auch fiir Priifungen, bei de-
nen sich aufgrund der Rev. 1 An-
In Fillen, in denen die CE-Kenn- derungen hinsichtlich des Verfah-
zeichnung auf der Verwendung rens vorgegeben sind, z.B. in
vorhandener ITT-Priifdaten nach 6.3.1, Absatz 3 und 4.
6.2.2 beruht und in denen eine
nachfolgende Anderung der erfor-
derlichen Priifgeschwindigkeit zu
einer wesentlichen Anderung der
WPK-Ergebnisse fiihrt, ist es zu-
lassig, fiir WPK-Priifungen die-
selbe Priifgeschwindigkeit wie bei
den urspriinglichen ITT-Prifung-
en zu verwenden.
2 Ergebnisse der WPK- 6.3.2 Wenn Werte vermindert werden neu Wichtiger Hinweis:

Priifungen 4.Absatz miissen, sind alle zugehdrigen Ei- Wenn z.B. der Schubmodul sich
genschaften, die nicht der WPK dndert und bei der WPK keine
unterliegen, anzupassen. Bauteilversuche durchgefiihrt

werden, ist die Knitterspannung
anzupassen.

Beispiel: siehe Veroffentlichung:
Berner, K., Pfaff, U.: , Rev. 1 zur
EN 14509%, Stahlbau 82 (2013),
Heft 11
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Priifung der maximalen Menge
und der Dicke der Klebstoft-
schicht (C.4)

1-mal je 6- oder 8-h-Schicht

Ifd. | Thematik Abschnitt Anderung in Rev. 1 Art der Vergleich mit bestehender Bemerkung
Nr. Anderung | Fassung
3 Produktpriifung und - 6.3.5.2 Bei Elementen ohne Fugen im neu Im Prinzip ist hier nur geregelt,
bewertung — WPK 6. Absatz Kern ist eine Durchfiihrung der dass keine Bauteilversuche erfor-
Knitterspannungspriifung nicht er- derlich sind, falls die Modulwerte
forderlich, wenn Gleichung A.20 bestimmt werden.
(A.5.5.3) verwendet wird oder der
charakteristische Werte der Knit-
terspannung und die Biegetragfa-
higkeit nach A.5 berechnet wer-
den. Dann ist die Uberpriifung der
Zug- und Druckmoduln im Rah-
men der WPK nach Tabelle 7
durchzufiihren.
4 Uberpriifungen der 6.3.5.3 Kernwerkstoff neu
Brandeigenschaften im Tabelle 8 Priifung des Ausgangsstoffs oder
Rahmen der WPK der chemischen Zusammenset-
Mindestpriithdufigkeiten zung und der Dichte (A.8)
der Eigenschaften des 1-mal je 6- oder 8-h-Schicht
Brandverhaltens von
Komponenten Klebstoff




